
FICHE GAZ N°30
Assemblage d’éléments de tuyauterie de natures différentes 

12 impasse Montgolfier — 68127 SAINTE CROIX EN PLAINE / Tél : 03.89.71.71.58 / Fax : 03.89.71.71.59 
Mail : contact@copraudit.com / Site : www.copraudit.com

Vous retrouverez l’ensemble de  
la série des FICHES GAZ sur notre  
site internet : www.copraudit.com 

Sur votre espace personnel, vous 
aurez accès à l’ensemble des textes 

Commande et saisie  
des certificats de conformité  

en ligne sur www.copraudit.com

Cas général :

Le changement de nature de tube s’effectue de préférence au niveau d’un accessoire. L’assemblage d’éléments de tubes de 
natures différentes peut être réalisé par l’un des procédés ci-dessous. L’emploi des raccords mécaniques pour assembler 
deux conduites entre elles est possible uniquement lorsque le soudage, le brasage ou le soudobrasage ne peuvent pas être 
exécuté sur place. L’emploi de raccords mécaniques dans les parcours encastrés est interdit. 

Source : NF DTU 61.1 P2 

Prescriptions :

Acier avec cuivre
Le brasage capillaire est interdit.
Les assemblages de jonction sont réalisés :
• Soit par soudo-brasage,
• Soit par manchette d’assemblage,
• Soit par joint mécanique dans le cas où le soudage, soudo-brasage ou brasage ne 

peuvent pas être exécutés en place.
Les piquages directs sont interdits.

NOTE : La jonction directe par soudo-brasage exige un façonnage qui ne peut être réalisé 
qu’en atelier.

Acier avec plomb
Le soudage ou le brasage entre l’acier et le plomb est interdit.
Les assemblages de jonction sont réalisés :
• Soit par manchette d’assemblage,
• Soit par joint mécanique dans le cas où le soudage, le soudo-brasage ou le brasage 

ne peuvent pas être exécutés en place.
Les piquages directs sont interdits.

Cuivre avec plomb
Les assemblages de jonction ou piquage sont réalisés par soudage «à 
l’étain».

Polyéthylène avec acier ou cuivre
Les jonctions s’effectuent par raccords à emboîture électro-soudable ou 
raccords mécaniques.
Les piquages directs sont interdits.
En outre, toutes précautions doivent être prises pour que le tube ne 
subisse pas de détérioration du fait de la chaleur lors de sa mise en 
œuvre ou de celle d’autres matériels.


